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AFCEN RCC-M Errata 006

NOTE AUX UTILISATEURS

Ce document apporte les corrections décrites dans le tableau ci-dessous, pour les éditions du code,
versions et paragraphes mentionnés.

Edition(s) Version(s) Descriptif de I'errata Paragraphe(s)

CND des soudures des accessoires
provisoires : Correction d’'une erreur
introduite dans I'édition 2016 pour les
matériels de niveau 1 et 2 ; la ligne du| Tableau S 7710.1,
tableau « cas général » traitant des| tableau S 7720.1
contrbles avant/aprés soudage a été
supprimée par erreur dans
I'édition 2016

2016, 2017, 2018 Francais, Anglais

Les pages modifiées sont présentées successivement pour les éditions (2016, 2017 et 2018).

Les parties de texte modifiées apparaissent en rouge.

© AFCEN 2025 4/4



RCC-M - Edition 2016

PRESCRIPTIONS GENERALES

AFCEN RCC-M Errata 006

TABLEAU S 7710.1

TomelV - S

CONTROLE DES SURFACES A SOUDER
TYPE AUSTENITIQUE —p x| Contrdle
non Criteres
FERRITQUE D destructif
3: JOINT ANGULAIRE A | Toutes épaisseurs
PARTIELLE
3.1 Cas général
Z
NN
(suivant B 3353.3)
3.2 (avec beurrage pour liaison
bimétallique) BEURRAGE B
A : Contrdle du lamage piéce
7__,: (A) avant beurrage (B) RES ou MAG | s 7363
P 1
1
i SOUDAGE C
5 Controle avant soudage
B ! (C) du beurrage (B)
C ' termine x | RES S 7714.1
3.3 Accessoire  permanent [ 1qies gpaisseurs RES ou MAG | S 7363
mineur x | RES S 7363
(Suivant B 3354)
4. ACCESSOIRES Sur piece A
PROVISOIRES (e, > 10 mm) RES ou MAG | S 7363
1" X | RES S 7363
i Sur piéce B RES ou MAG | S 7363
1 / (reC]l,“S uniquement pour x | RES S 7363
“;4@ les  accessoires  de
ii manutention)
o
B ii B

S 7000 / 46

© afcen n° 173-2016



RCC-M - Edition 2016

AFCEN RCC-M Errata 006

TABLEAU S 7710.1 (suite 2)
PRESCRIPTIONS GENERALES

TomelV - S

CONTROLE APRES SOUDAGE

TYPE AUSTENITIQUE — |x]| Contrdle
non Critéres
FERRITQUE —_— destructif
3: JOINT ANGULAIRE A
PENETRATION PARTIELLE MAG ou RES | S7714.2
(si MT non|S7714.1
3.1 Cas général réalisable)
RAD* S7714.3 |
& x| RES S7714.1
Y
Y A _ RAD* S 7714.3 |
(Suivant B 3353.3)
Sur beurrage (B) terming, x| RES S7714.1
3.2 (avec beurrage pour liaison | avant soudage (C)
bimétallique) x| US S7714.4
!
A i Si UT non réalisable: a| |x|RES S7714.1
__.—: l'intérieur du trou aprés
, ? , percage au diameétre
/ I défini sur zone de liaison
] : beurrage métal de base
i
: Sur joint (C) terminé x| RES S7714.1
B — X | RAD* S7714.3
I
C i

* Si RAD non réalisable, faire US
Si RAD ou US non réalisable, voir contrble en cours

d’opération
3.3 mﬁcgfrssowe permanent MAG ou RES | s 77142
(si MAG non|S7714.1
réalisable)
x| RES S7714.1
(Suivant B 3354)
4 ACCESSOIRES | Sur piece B, apres MAG S7714.2
PROVISOIRES élimination et reprise de
A :'V\ A I'état de surface us (5) Voir
i - TOME Il
X % x | RES S7714.1
i U
'g@ x| us (5) Voir
ii TOME II
1
B ii B

S 7000 / 52
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RCC-M - Edition 2016 AFCEN RCC-M Errata 006 TomelV - S
TABLEAU S 7720.1
PRESCRIPTIONS GENERALES
CONTROLE DES SURFACES A SOUDER
TYPE AUSTENITIQUE ——p X Controle
non Critéres
FERRITQUE e destructif
3: JOINT ANGULAIRE A P
PENETRATION PARTIELLE | 'outes epaisseurs x| RES S 7363
3.1 Cas général
7
_} NN
(Suivant C 3353.3)
3.2 (avec beurrage pour liaison
bimétallique) BEURRAGE B
A E A N
; Contréle du lamage piece
— i A) avant beurrage (B
7 Z : () ge (B) RES ou MAG | S 7363
/ i
1
| i SOUDAGE C
1
: Controle avant soudage
: (C) du beurrage (B)
C i termine x| RES S 7724.1
3.3 Accessoire permanent _
mineur Toutes épaisseurs x| RES S 7363
(Suivant C 3354)
4 ACCESOIRES | Sur piece A SANS
PROVISOIRES Sur piéce B
(requis uniguement pour RES ou MAG | S 7363
A les accessoires de
manutention) x| RES S 7363
© afcen n°173-2016 S7000 / 71



RCC-M - Edition 2016

AFCEN RCC-M Errata 006

TABLEAU S 7720.1 (suite 2)

PRESCRIPTIONS GENERALES

TomelV - S

CONTROLE APRES SOUDAGE

TYPE AUSTENITIQUE —p X Controle
— non Criteres
FERRITQUE — | X destructif
3: JOINT ANGULAIRE A
PENETRATION PARTIELLE x| x| RES S7724.1
3.1 Cas général
RAD* S 7724.3
AN
(Suivant C 3353.3)
3.2 (avec beurrage pour liaison | Sur beurrage (B) terminé,
bimétallique) avant soudage (C) x| RES S7724.1
x| US S7724.4
Si US non réalisable : a
l'intérieur du trou aprés x| RES S7724.1
percage au diamétre
défini sur zone de liaison
beurrage métal de base
Sur joint (C) terminé x| RES S7724.1
X | RAD* S7724.3

*  Sj RT non réalisable, faire UT

Si RT ou UT non réalisable, voir contrble en cours

d’opération
3.3 Accessoire permanent
mineur x|x| RES S7724.1
(Suivant C 3354)
4: ACCESSOIRES | Sur piece B, apres
PROVISOIRES élimination et reprise de |x RES ou MAG | S7724.1
A :T‘y/*‘\ I'état de surface S7724.2
o 7 X Us (4) Voir
i V) TOME I
J A
i RES S7724.1
i @ X :
1
B ii B
x| US (4) Voir
TOME Il
© afcen n°173-2016 S 7000 / 77



RCC-M - Edition 2017

AFCEN RCC-M Errata 006

TABLEAU S 7710.1

PRESCRIPTIONS GENERALES

TomelV - S

CONTROLE DES SURFACES A SOUDER
TYPE AUSTENITIQUE —— |x| Controle
non Critéres
FERRITQUE e destructif
3: JOINT ANGULAIRE A Toutes épaisseurs
PARTIELLE
3.1 Cas général
Z
NI
(suivant B 3353.3)
3.2 (avec beurrage pour
liaison bimétallique) BEURRAGE B
Contréle du lamage piéce
(A) avant beurrage (B) RES ou MAG | s 7363
SOUDAGE C
Contréle avant soudage
(C) du beurrage (B)
termine x| RES S 7714.1
3.3 Accessoire permanent Toutes épaisseurs RES ou MAG | S 7363
mineur x | RES S 7363
(Suivant B 3354)
4. ACCESSOIRES Sur piéce A
PROVISOIRES (e, > 10 mm) RES ou MAG | S 7363
x| RES S 7363
A
Sur piece B RES ou MAG | S 7363
(reC]l.“S Un|quement pour x | RES S 7363
les accessoires de
manutention)

S 7000 / 46
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RCC-M - Edition 2017

AFCEN RCC-M Errata 006

TABLEAU S 7710.1 (suite 2)

PRESCRIPTIONS GENERALES

TomelV - S

CONTROLE EN COURS D'OPERATION

TYPE AUSTENITIQUE —m—p X Contréle
— non Criteres
FERRITIQUE — |X destructif
3 JOINT ANGULARE A MAG ou RES [ $ 77141
PARTIELLE (si MAG non S7714.2
réalisable)
3.1 Cas général
RAD* S7714.3
X
RES S7714.1
]
NN RAD* S7714.3
(suivant B 3353.3) .
3.2 (a_vec be_urrage pour liaison | g, beurrage (B) terminé, « | RES S 77141
bimétallique) avant soudage (C)
x| US S7714.1
Si US non réalisable : a
I'intérieur du trou apres x| RES S 7714.1
percage au diamétre défini
sur zone de liaison beurrage
métal de base
- o x| RES S7714.1
Sur joint (C) terminé « | RAD* S 77143

* Si RAD non réalisable faire US
Si RAD ou US non réalisable, vo

ir contrdle en cours d’opération

3.3 Accessoire permanent

. X MAG ou RES | S7714.2
mineur (siMAG non | s7714.1
réalisable)
x| RES S7714.1
4 ACCESSOIRES Sur piece B, aprées X MAG S7714.2
PROVISOIRES élimination et reprise de
" I'état de surface X US (5) Voir
A :g"y/A TOME ||
i x | RES S7714.1
11
:l_,/ x| us (5) Voir
= TOME I
1
B ii B
S 7000 / 52 © afcen n° 196-2017



RCC-M - Edition 2017 AFCEN RCC-M Errata 006 TomelV - S
TABLEAU S 7720.1
PRESCRIPTIONS GENERALES
CONTROLE DES SURFACES A SOUDER
TYPE AUSTENITIQUE — X Contrdle
— non Criteres
FERRITQUE — | X destructif
3 : JOINT ANGULAIRE A —
PENETRATION PARTIELLE | TOUtes epaisseurs x| x| RES S 7363
3.1 Cas général
7
NN
(Suivant C 3353.3) .
3.2 (avec beurrage pour
liaison bimétallique) BEURRAGE B
I
A i . |
; Contréle du lamage piéce
i (A) avantbeurrage (B) |, | | RES ou MAG | S 7363
i
: SOUDAGE C
i
i Contréle avant soudage
B : (C) du beurrage (B)
C i termine x | RES S 7724.1
3.3 Accessoire permanent _
mineur Toutes épaisseurs x| x| RES S 7363
(Suivant C 3354)
4 : ACCESOIRES Sur piece A SANS
PROVISOIRES Sur piéce B
(requis uniquement pour | x RES ou MAG | S 7363
A o~ A les accessoires de
¥ Z/ manutention) x | RES S 7363
: é,%
4 =
1
i "
B ii B
© afcen n° 196-2017 S7000 / 71



RCC-M - Edition 2017 AFCEN RCC-M Errata 006 TomelV - S
TABLEAU S 7720.1 (suite 2)
PRESCRIPTIONS GENERALES
CONTROLE APRES SOUDAGE
TYPE AUSTENITIQUE —— X Contréle
non Criteres
FERRITQUE —_— destructif
3 : JOINT ANGULAIRE A
PENETRATION PARTIELLE x| RES S7724.1
3.1 Cas général
RAD* S 7724.3
(Suivant C3353.3)
3.2 (avec beurrage pour Sur beurrage (B) terminé,
liaison bimétallique) avant soudage (C) x| RES S7724.1
1
A i x| US S7724.4
_-——: Si US non réalisable : a
% i lintérieur du trou aprés x | RES S7724.1
W/%/ i percage au diamétre
: defini sur zone de liaison
i beurrage métal de base
1
B — Sur joint (C) terminé x | RES S 7724.1
C : x | RAD* S 7724.3

* Si RT non réalisable, faire UT
Si RT ou UT non réalisable, voir contréle en cours

d’opération
3.3 Accessoire permanent
mineur x| RES S7724.1
(Suivant C 3354)
4 : ACCESSOIRES Sur piéce B, aprés RES ou MAG | S7724.1
PROVISOIRES élimination et reprise de S7724.2
4 I'état de surface
A !r\%/A US (4) Voir
H TOME II
i P
fg@ x | RES S 7724.1
1
B = \p x| Us @) Voir
TOME Il
© afcen n° 196-2017 S 7000 / 77



RCC-M - Edition 2018

AFCEN RCC-M Errata 006

TABLEAU S 7710.1

PRESCRIPTIONS GENERALES

TomelV - S

CONTROLE DES SURFACES A SOUDER

TYPE AUSTENITIQUE —— |x| Contrdle
— non Criteres
FERRITQUE — | X destructif
3: JOINT ANGULAIRE A Toutes épaisseurs
PENETRATION 1 El ouMT g ;ggg
PARTIELLE
3.1 Cas général
7
MW
(suivant B 3353.3)
3.2 (avec beurrage pour
liaison bimétallique) BEURRAGE B
E Contrdle du lamage piéce
_,,: (A) avant beurrage (B) « PT ou MT S 7363
| ]
; i SOUDAGE C
1
5 Contréle avant soudage
B : (C) du ’beurrage (B)
C ' termine x| pT S 7714.1
3.3 Accessoire permanent Toutes épaisseurs x| | PTouMT S 7363
mineur x| PT S 7363
(Suivant B 3354)
4. ACCESSOIRES Sur piece A
PROVISOIRES (e, > 10 mm) x| [PTouMT S 7363
" x| PT S 7363
A 'V"%/A
1
t Sur piece B x| | PTouMT S 7363
i / (requis uniquement pour | PT S 7363
"&@ les accessoires de
ii manutention)
1
B i B
© afcen S 7000 / 49




RCC-M - Edition 2018 AFCEN RCC-M Errata 006 TomelV - S
TABLEAU S 7710.1 (suite 2)
PRESCRIPTIONS GENERALES
CONTROLE APRES SOUDAGE
TYPE AUSTENITIQUE —— |x| Controle
non Critéres
FERRITQUE e destructif
3 : JOINT ANGULAIRE A
PENETRATION PARTIELLE MT ou PT (si | S7714.2
MT non S7714.1
3.1 Cas général réalisable)
RT* S7714.3
& x| PT S7714.1
NN
____________________ _ RT* S7714.3
(Suivant B 3353.3)
Sur beurrage (B) terminé, x| PT S7714.1
3.2 (avec beurrage pour avant soudage (C)
liaison bimétallique) x| Ut S7714.4
I
A i Si UT non réalisable : & x| PT S7714.1
__.j l'intérieur du trou aprés
_ ? i percage au diamétre
/ i défini sur zone de liaison
, : beurrage métal de base
i
E Sur joint (C) terminé x| PT S7714.1
B — x| RT* S7714.3
i
C i

* Sj RT non réalisable, faire UT
Si RT ou UT non réalisable, voir contrble en cours

d’opération
3.3 Anc]:icr:]eesusrowe permanent MT ou PT (si | S 7714.2
MT non S7714.1
réalisable)
x| PT S7714.1
(Suivant B 3354)
4 : ACCESSOIRES Sur piéce B, aprés MT S7714.2
PROVISOIRES élimination et reprise de
" I'état de surface UT (5) Voir
A :r\%/A TOME Il
i x| PT S7714.1
i U
”&@ x| UT (5) Voir
ii TOME I
i
B i B

© afcen
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RCC-M - Edition 2018 AFCEN RCC-M Errata 006 TomelV - S

TABLEAU S 7720.1
PRESCRIPTIONS GENERALES

CONTROLE DES SURFACES A SOUDER

TYPE AUSTENITIQUE —p X Contrble
— non Critéres
FERRITQUE — |X destructif

3 : JOINT ANGULAIRE A
PENETRATION PARTIELLE
3.1 Cas général

Toutes epaisseurs | x| pT S 7363

3.2 (avec beurrage pour
liaison bimétallique) BEURRAGE B
I
} Contréle du lamage piéce
i (A) avant beurrage (B)

S

: x| | PT ouMT S 7363
1

i

i SOUDAGE C

1

i

1

A
B ! (C) du beurrage (B)
C i termine x| PT S 7724.1

Contréle avant soudage
!

3.3 Accessoire permanent _
mineur Toutes épaisseurs X|x|PT S 7363

(Suivant C 3354)
4 : ACCESOIRES Sur piece A SANS
PROVISOIRES Sur piece B
(requis uniquement pour | x PT ou MT S 7363
A i~ A les accessoires de
I Z’ manutention) x| PT S 7363
s L%
=
1
j P
i B

S 7000 / 76 © afcen



RCC-M - Edition 2018 AFCEN RCC-M Errata 006 TomelV - S
TABLEAU S 7720.1 (suite 2)
PRESCRIPTIONS GENERALES
CONTROLE APRES SOUDAGE
TYPE AUSTENITIQUE — X Controle
— non Criteres
FERRITQUE —_— | X destructif
3 : JOINT ANGULAIRE A
PENETRATION PARTIELLE x| x| PT S7724.1
3.1 Cas général
RT* S7724.3
Z
N
(Suivant C 3353.3)
3.2 (avec beurrage pour Sur beurrage (B) terminé,
liaison bimétallique) avant soudage (C) x| PT S7724.1
I
A i x| UT S 7724.4
__.j Si UT non réalisable : a
, ? i l'intérieur du trou aprés x| PT S7724.1
/ i percage au diamétre
] : défini sur zone de liaison
) i beurrage métal de base
1
B L Sur joint (C) terminé x| PT S 7724.1
C i x| RT* S 7724.3
1

* Si RT non réalisable, faire UT

Si RT ou UT non réalisable, voir contréle en cours

d’opération
3.3 Accessoire permanent
mineur x|x|PT S7724.1
(Suivant C 3354)
4 : ACCESSOIRES Sur piece B, apres
PROVISOIRES élimination et reprise de | x PT ou MT S7724.1
A H I'état de surface S7724.2
:F;»‘\
i / X uT (4) Voir
7 TOME II
L&@ PT S7724.1
1 X .
1
B ii B
x| UT (4) Voir
TOME I
S 7000 / 82 © afcen





